LINCOLNE

ELECTRIC

VANTAGENS DA V350-PRO

MIG e Arame Tubular

Controle de arco suave ou agitado
usando diferentes tipos de arames

Conexao ligue-e-use com os
alimentadores de arame

Reconhecimento automatico do
controle local ou remoto

Selegao de processo por um simples
toque no painel

Controle remoto para Eletrodo
Revestido, TIG ou MIG

Recomendado para uso com LN-7
GMA, LN-10, DH-10, Cobramatic e
LN-25

TIG

Suave, facil de usar. Sistema de
inicio por toque.

O sistema de inicio por toque
permite a abertura de arco sem o
auxilio de alta frequéncia. Para inicio
de arco com alta frequéncia é

INVERTEC V350-PRO

A INVERTEC V350-PRO € um
equipamento inversor, multiplo
processo mais potente da classe.
Extremamente leve e com um projeto
inteligente permite a soldagem tanto
para processos de corrente constante
como TIG (GTAW), Eletrodo
Revestido (SMAW) e corte com
carvéo, como para processos de
voltagem constante como MIG
(GMAW) e Arame Tubular (FCAW). A
avangada tecnologia de inversor
oferece uma fonte de energia portatil
para ser aplicada em varias
aplicagbées em corrente continua com
capacidade entre 5 e 425 A.

necessaria uma unidade de alta
freqUéncia
Solendide de gas opcional

Eletrodo Revestido

Controle variavel de partida a quente
permite uma facil abertura de arco
em chapas finas ou uma partida
mais potente para aplicacdes criticas
como passe de raiz com eletrodo
celulésico

Forga de arco variavel

Dois modos de soldagem para a
melhor caracteristica de arco
“Suave”para soldagem com
eletrodos E7018 e vertical
ascendente com E6010 ou “Agitado”
para vertical descendente com
E6010 para soldagem de tubos API



RECURSOS ADICIONAIS

. Protecgao eletronica e termostatica
contra sobre-corrente ou sobre-
temperatura com lampada
indicadora

. 42 e 115 Vca de tensao auxiliar para

o alimentador de arame

. Compensacao automatica da
flutuagédo da rede em + ou — 10%

. Mostrador digital de corrente e

tensao grande e brilhante para facil
monitoramento do procedimento de

soldagem

. Procedimento pré-ajustavel para um
preciso controle do procedimento de

soldagem

ESPECIFICAGOES TECNICA

Painel de controle simples e
desenhado para facil operacao

Resfriamento forcado somente
quando necessario “FAN TM (Fan-
As-Need)”

Painel frontal recuado para proteger
os controles de operacgao

Conexao de cabos por engate rapido
3 anos de garantia para partes e
servicos

Fabricado sob sistema de garantia
da qualidade certificado pela ISO
9002

Nome | Alimentagao Saida Corrente de Entrada @ Corrente de Saida Faixa
do Nominal de
Produto 200 | 208 | 230 | 380 | 400 | 415 | 460 | 575 | Saida
Invertec Trifasica 350/34/60% 50 | 50 | 42 | 28 [ 27 [ 26 [ 23 | 18
V350-PRO 50/60 Hz 275/31/100% 37 | 36 [ 31 21 [ 20 [ 19 [ 17 | 14 5-25
Todos Monofasica 350/34/60% - 94 | 85 - - 54 | 42 | 37 A
Modelos 50/60 275/31/100% - 70 62 - - 38 34 27

INFORMAGAO PARA PEDIDO

K1728-6 — Invertec V350-PRO — Modelo Completo

K1728-5 — Invertec V350-PRO — Modelo Obra

LINCOLN ELECTRIC DO BRASIL

Vendas e Servigos Através de Nossos
Distribuidores e Subsidiarias em Todo o
Mundo
Matriz - Av. Papa Joao Paulo I, n® 2.900
Cumbica — Guarulhos - SP - CEP 07180-350
Fone (11) 6432 5600/ Fax: (11) 6432 5335
Filial - Rua Cuba, 505 - Penha
Rio de Janeiro - RJ - CEP 21.020-160
Fone/Fax: (021) 290-3186
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Visite a Lincoln Electric na Internet
http://www.lincolnelectric.com
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